Correction

Exercice 2- Gamme d’usinage

Processus de fabrication (Gamme d’usinage)

Phase 100
Phase 200
Phase 300

Phase 500 :
Phase 600 :
Phase 700 :

: Controle de brut
: Surfagage de 2 en Fraisage

: Alésage de 5 et dressage de 1 sur aléseuse verticale

Percage de 7 et lamage de (8 -9) sur perceuse verticale
Usiner la rainure (3-4-6) sur mortaiseuse

Controle Final
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